Cierrapuertas CTSU70
Brazo inferior BRI70V

Brazo superior BRS70V

Seleccion de modelos segun anchura de puerta (A) Instrucciones de instalacion (Consevar como manual de mantenimiento)
A Modelo |FZA| A | Peso Max 1. Montar en la puerta el brazo inferior y superior perfectamente alineados. (Ver dorso).
/ 2. Colocar la caja de instalacion (C) en el agujero previamente preparado, teniendo en cuenta la posicion del eje del
CTSU712 | EN2 | 850 mm| 100 Kg cierrapuertas en la caja, que debe quedar en la vertical del punto de giro superior. Para puerta de vaivén, coloque

la caja bien centrada con la puerta. Compruebe que la caja esté al nivel del piso terminado y cementar.

CTSU713 | EN3 | 950 mm | 100 Kg 3. Introducir el cierrapuertas en la caja de instalacion (C) y centrarlo en horizontal y vertical con los tornillos y tuercas de
CTSU714 | EN4 [1100 mm| 100 Kg ajuste (A) (Llave hexagonal incluida en la bolsa de accesorios). Compruebe la posicion del eje con una plomada
- - L desde el punto de giro superior y utilice un nivel para asegurar la horizontalidad del cierrapuertas. Una vez
Los modelos CTSU71X incluyen brazo inferior (BRI70V) alineado, fije la posicién apretando firmemente los tornillos y tuerca de bloqueo (B).
y bisagra superior (BRS70V) para puertas vaivén 5. Cerrar completamente las dos valvulas de velocidad (V1) y (V2), pero sin forzarlas. Utilizando una llave, girar el

eje del cierrapuertas unos 60° en el sentido de apertura. Antes de que el eje vuelva a la posicion de puerta
cerrada, colgar la puerta sobre el eje del cierrapuertas y conectar el pivote de giro del brazo superior en el marco

‘ con el rodamiento de agujas en la hoja. (Ver reverso).
Hjﬁ? 6. Abrir ligeramente las valvulas de velocidades (V1) y (V2) para permitir que la puerta se cierre.

© ©] o o Si necesita alinear la puerta, afloje los tornillos de bloqueo (B) y corrija con las tuercas (A), Asegurarse de que la
1052 90 puerta no tenga puntos de friccion y de que el pivote superior estd a plomo con el eje del cierrapuertas.
BRS70V BRI70V 130° 7. SUJECION FINAL DEL CIERRAPUERTAS en la caja de instalacion: Apretar firmemente los tornillos y tuerca de
bloqueo (B).
Posiciones de retencion por modelos: ------ 8. REGULACION DE VELOCIDADES: Cerrar del todo la valvula de golpe final (V2), pero sin apretar demasiado. Abrir

la puerta unos 80° y regular la velocidad de cierre con la valvula (V1) mientras se est4 cerrando. Regular la
velocidad final abriendo la valvula (V2) suavemente. Se recomienda girar las valvulas un cuarto de vuelta cada
vez.

9. COLOCACION DE LA TAPA EMBELLECEDORA: (Fig. 2) Prepare el protector de eje (1) y los apoyos (2) sobre el
cierrapuertas antes de colocar la placa (3). Una vez la placa bien asentada, sujetar con el tornillo corto (4) y los
dos tornillos (5). Todos estos elementos se suministran en una misma bolsa de accesorios junto a la llave
hexagonal para las tuercas de ajuste.

CTSU712-713-714 SR: Sin Retencion. .
CTSU712-713-714 RO: 90 ° 130
CTSU712-713-714 R5: 105 ° 105° 90°
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Fig. 1 Medidasy regulaciones de posicién y velocidad

51-58 Ajuste longitudinal: 7 mm.
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' TESA CTS U 7 1 Instalacién del brazo superior BRS70V

NOTA IMPORTANTE ! El brazo inferior debe de quedar alineado en la misma vertical que el pivote de giro en el brazo superior, y a su vez con el eje del cierrapuertas.

Al preparar el mecanizado en el marco (ver distancia X en Figs. 2 y 3) piense que el eje del cierrapuertas estara entre 51y 58 mm desde el extremo de la caja.

Preparacion previa

Realice en el marco y en la parte superior
de la hoja de puerta los mecanizados
necesarios para el alojamiento de ambas
partes del brazo superior BRS70V, incluido B
en los conjuntos CTSU71.

BRS70V

Instalacion en el marco:

Puede acoplar el pivote de giro (3) en tres ‘
posiciones diferentes con el balancin regulador | | !
(2) : Muescas A, By C. De este modo la VALY N%/ A - %ﬂ/ tﬁﬁ
salida del pivote de giro sera la adecuada para

la holgura existente entre hoja y marco (h): lrQ

Vea ejemplos en las

Holgura .

h (r?wm.) Pos. flgur’as 2y3. o
De fabrica en posicion

0-5 A intermedia B.

6-12 B Para cambiar de posicion,
libere el balancin soltando

13-20 C el tornillo 4.

Por ultimo, una vez fijado el conjunto del marco con
los tirafondos o tornillos de rosca métrica suministrados
acople la placa embellecedora de INOX (5) con los dos
tornillos M4x7.5 suministrados.

Instalacion en la puerta

Inserte el canal de instalacion (7) con el tornillo

de ajuste (6) y la placa deslizante (8) en el
alojamiento de la puerta previamente preparado.
Posicione el rodamiento de agujas alineado con

el pivote de giro (3) usando el tornillo de ajuste (6).
Una vez ajustado, apriete el tornillo de sujecion (9)
y reapriete el tornillo de ajuste (6).

Puede dejar un orificio en el canto de la puerta
para tener acceso facil al tornillo de ajuste (6) en
futuros reajustes.

A>

Colocacion de la puerta

Una vez cogada la puerta sobre el eje del cierrapuertas,
y con la puerta abierta, utilizar el tornillo regulador de
salida (1) para alojar el pivote de giro en el rodamiento
de agujas situado en la puerta.

Si es necesario una leve correcion de caida o elevamiento

de la puerta, puede utilizar el tornillo de ajuste (6) tras haber
aflojado el tornillo bloqueador (9). Vuelva a apretarlos tras hacer la correccion .

Fig. 1 Ejemplo de instalacion BRI70V
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Fig. 2 Ejemplo de instalacion BRS70V
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Fig. 3 Ejemplo de instalacion BRS70V
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